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前　　言

　　本标准代替ＳＮ／Ｔ０７４９—１９９９《出口铅笔、蜡笔检验规程》。

本标准与ＳＮ／Ｔ０７４９—１９９９相比，主要变化如下：

———扩大了标准的适用范围；

———修改了不合格分类；

———增加了铅笔、铅芯检验的检验内容；

———修改了有害可迁移元素含量的检测方法；

———修改了不合格的处置。

本标准的附录Ａ、附录Ｂ为规范性附录，附录Ｃ、附录Ｄ为资料性附录。

本标准由国家认证认可监督管理委员会提出并归口。

本标准起草单位：中华人民共和国山东出入境检验检疫局、中华人民共和国天津出入境检验检疫

局、中华人民共和国北京出入境检验检疫局。

本标准主要起草人：韩克虎、矫丽珍、冯润中、赵建忠、朱超、孙明波、王强。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＳＮ／Ｔ０７４９—１９９９。

Ⅰ
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进出口铅笔、蜡笔检验规程

１　范围

本标准规定了进出口铅笔、蜡笔类产品的抽样、分类、检验、结果判定和不合格处置。

本标准适用于进出口铅笔、蜡笔类产品的检验。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ２８２８．１　计数抽样检验程序　第１部分：按接收质量限（ＡＱＬ）检索的逐批检验抽样计划

ＧＢ６６７５—２００３　国家玩具安全技术规范

ＱＢ／Ｔ１０２３—２００７　活动铅笔

ＱＢ／Ｔ１０２４　活动铅笔用黑铅芯

ＱＢ１３３６—２０００　蜡笔

ＱＢ／Ｔ２７７４—２００６　铅笔

３　术语和定义

ＧＢ／Ｔ２８２８．１、ＱＢ／Ｔ２７７４、ＱＢ／Ｔ１０２３、ＱＢ／Ｔ１０２４、ＱＢ１３３６确立的以及下列术语和定义适用于

本标准。

３．１

检验批　犾狅狋

以同一周期生产的同一品种、同一货号或合同、同一出口国别或地区的产品确定为一个检验批。

４　产品分类

４．１　铅笔类包括铅笔、颜色铅笔、活动铅笔、纸卷铅笔、炭化（铅）笔、塑杆铅笔及铅芯。

４．２　蜡笔类包括儿童绘画、书写记号用的蜡笔和油彩粉笔。

５　检验

５．１　检验项目

检验项目分为外观检验和理化检测。外观检验项目见附录Ａ和附录Ｂ，理化检测项目见表２至表４。

５．２　抽样方案

５．２．１　外观检验抽样

采用ＧＢ／Ｔ２８２８．１特殊检验水平Ｓ４正常一次抽样方案，抽样数量及结果判定见表１。

表１　外观检验抽样数量及结果判定表

批量数 样品数 Ａｃ Ｒｅ

５～９０ ５ １ ２

９１～１５０ ８ ２ ３

１
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表１（续）

批量数 样品数 Ａｃ Ｒｅ

１５１～５００ １３ ３ ４

５０１～１２００ ２０ ５ ６

１２０１～１００００ ３２ ７ ８

１０００１～３５０００ ５０ １０ １１

３５００１～５０００００ ８０ １４ １５

５００００１及其以上 １２５ ２１ ２２

５．２．２　理化检测抽样

物理项目按ＱＢ／Ｔ２７４４、ＱＢ／Ｔ１０２３、ＱＢ／Ｔ１０２４、ＱＢ１３３６规定执行，化学检测项目随机抽取代表

性样品６支（套）。

５．３　检验要求

５．３．１　外观检验要求

对代表性样品按规范性附录Ａ、附录Ｂ所列检验内容在２００ｌｘ～２５０ｌｘ照度的白炽灯下逐个进行

目测检验。

当有一项或一项以上不符合指标要求，则判定为不合格。

５．３．２　理化检测要求

５．３．２．１　按表２至表５所列检验内容、检验方法进行检验。

表２　铅笔类产品物理检验项目

检验项目 质量要求 检验方法

芯尖受力 按ＱＢ／Ｔ２７７４—２００６的４．１规定 按ＱＢ／Ｔ２７７４—２００６的５．１规定进行检验

硬度 按ＱＢ／Ｔ２７７４—２００６的４．１规定 按ＱＢ／Ｔ２７７４—２００６的５．２规定进行检验

磨耗 按ＱＢ／Ｔ２７７４—２００６的４．１规定 按ＱＢ／Ｔ２７７４—２００６的５．３规定进行检验

滑度 按ＱＢ／Ｔ２７７４—２００６的４．１规定 按ＱＢ／Ｔ２７７４—２００６的５．４规定进行检验

浓度 按ＱＢ／Ｔ２７７４—２００６的４．１规定 按ＱＢ／Ｔ２７７４—２００６的５．５规定进行检验

笔杆结合牢度 按ＱＢ／Ｔ２７７４—２００６的４．５规定 按ＱＢ／Ｔ２７７４—２００６的５．１１规定进行检验

笔杆漆膜 按ＱＢ／Ｔ２７７４—２００６的４．５规定 按ＱＢ／Ｔ２７７４—２００６的５．１３．２规定进行检验

杆内短芯 按ＱＢ／Ｔ２７７４—２００６的４．５规定 按ＱＢ／Ｔ２７７４—２００６的５．１２规定进行检验

滑芯 按ＱＢ／Ｔ２７７４—２００６的４．５规定 按ＱＢ／Ｔ２７７４—２００６的５．８规定进行检验

皮头拉力 按ＱＢ／Ｔ２７７４—２００６的４．５规定 按ＱＢ／Ｔ２７７４—２００６的５．９规定进行检验

卷削性能
卷削面应光洁平整，

不应出现块状木屑脱落
用卷笔刀卷削，目测卷削面

偏芯数 按ＱＢ／Ｔ２７７４—２００６的４．５规定
按ＱＢ／Ｔ２７７４—２００６的５．１０规定并

对照铅笔、蜡笔缺陷标准样品进行检验

笔杆直径 按ＱＢ／Ｔ２７７４—２００６的４．３规定 按ＱＢ／Ｔ２７７４—２００６的５．７规定进行检验

笔杆长度 按ＱＢ／Ｔ２７７４—２００６的４．４规定 按ＱＢ／Ｔ２７７４—２００６的５．７规定进行检验

２
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表３　活动铅笔物理检验项目

检验项目 质量要求 检验方法

夹铅芯力 按ＱＢ／Ｔ１０２３—２００７的４规定 按ＱＢ／Ｔ１０２３—２００７的５．１规定进行检验

输铅芯性能 按ＱＢ／Ｔ１０２３—２００７的４规定 按ＱＢ／Ｔ１０２３—２００７的５．４规定进行检验

芯尖受力 按ＱＢ／Ｔ１０２３—２００７的４规定 按ＱＢ／Ｔ１０２３—２００７的５．２规定进行检验

出铅芯长度 按ＱＢ／Ｔ１０２３—２００７的４规定 按ＱＢ／Ｔ１０２３—２００７的５．３规定进行检验

耐冲击性能 按ＱＢ／Ｔ１０２３—２００７的４规定 按ＱＢ／Ｔ１０２３—２００７的５．７规定进行检验

笔夹弹性 按ＱＢ／Ｔ１０２３—２００７的４规定 按ＱＢ／Ｔ１０２３—２００７的５．６规定进行检验

表４　蜡笔物理检验项目

检验项目 质量要求 检验方法

软化点ａ 按ＱＢ１３３６—２０００的４．４规定 按ＱＢ１３３６—２０００的５．４规定进行检验

抗折力ａ 按ＱＢ１３３６—２０００的４．５规定 按ＱＢ１３３６—２０００的５．５规定进行检验

色泽 按ＱＢ１３３６—２０００的４．１规定 按ＱＢ１３３６—２０００的５．１规定进行检验

描绘性能 按ＱＢ１３３６—２０００的４．３规定 按ＱＢ１３３６—２０００的５．３规定进行检验

　　
ａ油彩粉笔参见附录Ｃ执行。

表５　铅笔类、蜡笔类产品化学检验项目

检验项目 质量要求 检验方法

８项可迁移元素 按ＧＢ６６７５—２００３附录Ｃ规定 按ＧＢ６６７５—２００３附录Ｃ规定进行检验

５．３．２．２　理化检测实行周期检测，当出现以下情况之一时应进行型式检验：

ａ）　正常生产时，１年不少于一次的检验；

ｂ）　当设计新产品，改进老产品设计及生产工艺条件有较大改变时；

ｃ）　停止出口半年或半年以上，重新出口的；

ｄ）　国家质检机构提出进行型式检验的要求时。

６　结果判定

６．１　外观检验结果判定

外观检验ＡＱＬ值为１０。

外观检验中发现不合格品数小于或等于相应Ａｃ，则判该检验批外观检验合格，大于或等于Ｒｅ，则

判定为该批外观检验不合格。

６．２　理化检测结果判定

理化检测全部合格则判该检验批理化检测合格，理化检测发现一项或一项以上不合格，则判定为该

检验批理化检测不合格。

６．３　检验批结果判定

当外观检验和理化检测均合格，则判定该批合格，当外观检验和理化检测有一项或一项以上不合

格，则判定该检验批不合格。

７　不合格的处置

７．１　出口检验不合格的处置

７．１．１　出口外观检验不合格的处置

合格批中，应将外观检验不合格品更换为合格品。

３
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不合格批经返工整理后，允许重新检验一次。

７．１．２　理化检测不合格的处置

物理项目不合格经返工整理后，允许重新检验一次；化学项目不合格为最终不合格。

７．２　进口检验不合格的处置

进口检验不合格批，经技术处理后，允许重新检验一次；化学项目不合格为最终不合格。

８　检验有效期

检验有效期为１２个月。

４
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附　录　犃

（规范性附录）

进出口木杆石墨、颜色铅笔、铅芯常见外观缺陷检验细则

表犃．１　进出口木杆石墨、颜色铅笔、铅芯常见外观缺陷检验细则
ａ

序　　号 项　　目 单　　位 指　　标

１ 空芯 — 不允许

２ 空头 ｍｍ ≤１

３ 节疤、虫洞 ｍｍ２ 黑≤３；白≤６；虫≤１其中允许一处

４ 杆面缺伤 ｍｍ２ 面积≤４

５ 毛杆 — 不明显，≤１／３杆长

６ 笔端缺损 ｍｍ ≤２×２

７ 胶口 ｍｍ 两头≤２；一头≤５

８ 漆膜粘坏 ｍｍ２ 总面积≤４

９ 标志不清；商标异位 — 不允许

１０ 橡皮及橡皮箍缺陷 — 不允许

１１ 杆形不良ｂ ％ 圆杆：直径≤５；角杆：对角线≤４

１２ 笔杆弯曲变形ｂ ｍｍ 弯曲度≤０．４

１３ 涂层遮盖度 — 不应露底

１４ 油漆凸粒及异物 ｍｍ ≤１×２

１５ 印花不全 ｍｍ２ 非主要部位允许≤２５

１６ 拉糊杆 ｍｍ ≤２×１０

１７ 抽面、抽条缺陷 ｍｍ ≤２

１８ 沾头不齐 — 封顶完全

１９ 崩芯 — ≤铅芯面积１／４

２０ 削尖断缺 — ≤１／３

２１ 套装颜色铅笔重复色差 — 不允许

２２ 套装盒（袋）长度误差 ｍｍ ≤±１

２３ 色芯与笔杆涂层不一致 — 不允许

２４ 笔杆沾污 ｍｍ２ ≤３

２５ 铅芯长度误差 ｍｍ ≤±１

２６ 铅芯外观 — 挺直、圆整、光滑、无弯

　　
ａ本细则未包括内容按有关规定执行。

ｂ检测方法参见附录Ｄ执行。

５
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附　录　犅

（规范性附录）

出口蜡笔（油彩粉笔）常见外观缺陷检验细则

表犅．１　出口蜡笔（油彩粉笔）常见外观缺陷检验细则
ａ

笔身

卷纸

序号 项目 单位 指标

１ 套装蜡笔重复色差 — 不允许

２ 断枝 — 不允许

３ 气孔 ｍｍ ≤３两处；≤４一处

４ 笔端叠层 ｍｍ 缝隙≤１×１．５，周长≤１／４

５ 笔尖蜂眼 ｍｍ ≤１．５

６ 杂点异色 ｍｍ２ 不允许≤２

７ 笔头不正 — 不允许

８ 笔身平整度 — 纹络≤１／３笔身

９ 笔尖缺伤 ｍｍ ≤２

１０ 开口 — 不允许

１１ 错口 ｍｍ ≤１

１２ 叠绉 ｍｍ ≤１×７

１３ 撕裂 — 不允许

１４ 蜡笔与卷纸色泽不一致 — 不允许

　　
ａ本细则未包括内容按有关规定执行。

６
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附　录　犆

（资料性附录）

油彩粉笔物理性能的检测

犆．１　出口油彩粉笔色泽、描绘性能、笔身外观、卷纸的检验按表３执行。

犆．２　软化点

犆．２．１　质量要求：不低于４５℃。

犆．２．２　检验方法：按ＱＢ１３３６规定进行检验。

犆．３　抗折力

犆．３．１　质量要求：不低于３Ｎ。

犆．３．２　检验方法：按ＱＢ１３３６规定进行检验，测试时两个支点间距为３０ｍｍ，如图Ｃ．１所示。

单位：ｍｍ

图犆．１
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附　录　犇

（资料性附录）

笔杆缺陷的检测

犇．１　杆形不良检验

犇．１．１　杆形不良是由圆杆或角杆铅笔的截面最大与最小直径或对角线之差和实测平均值的比率确定

的，其比率愈大，杆形愈差。按式（Ｄ．１）计算：

犇％ ＝
犇１－犇２
犇１＋犇２
２

…………………………（Ｄ．１）

　　式中：

犇１———最大直径或对角线；

犇２———最小直径或对角线。

犇．１．２　杆形不良的检测方法：用外径游标卡尺实际测量其数值（见图Ｄ．１）。

图犇．１

犇．２　笔杆弯曲变形检测

采用图Ｄ．２所示的弯曲度测定仪或其他类似的仪器来进行，在固定平盘上移动铅笔或彩色铅笔，

然后测定铅笔杆的最大弯曲度。

图犇．２

０
１
０
２—

９
４
７
０
犜
／
犖
犛

书号：１５５０６６·２２０８３８

定价： 　　１６．００ 元




